Quickfinder-Berechnungsmodule
Passungsberechnung

Der Quickfinder professional bietet eine vollstdndige computergestiitzte Umgebung zur
Berechnung und Auswahl von Maschinenkomponenten wie zum Beispiel Verbindungselementen.

Mit dem Modul Passungsauswahl gemaR DIN ISO 286:1990 kénnen die Abmal3e von
unterschiedlichsten Toleranzpaarungen fiir einen vorgegebenen Nenndurchmesser einfach und
schnell ermittelt werden. Dabei stehen alle Grundtoleranz-Klassen (IT) und Toleranzfelder DIN-
konform zur Auswahl. Das Programm berechnet das groBte und kleinste UbermaR oder Spiel der
ausgewahlten Passung und zeigt an, um welche Art von Passung es sich handelt: Spiel-,
Ubergangs- oder Presspassungen. Weiterhin kénnen Toleranzpaarungen auf der Basis von
Vorgaben gesucht werden.
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Passungsauslegung vorgegeben werden.
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Passungsberechnung
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Bl 2/ zur Verfiigung. Alle in Frage kommenden
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Klassenbereichs ist ebenfalls méglich fiir:

I~ Oben angegehene Toleranz fiir Mahe verwenden (HT)

I~ Oben angegehene Toleranz fiir Welle verwenden (6) . A”gemEinen MaSChinen bau
Magliche F‘éssungen v] Passungen suchen 1 . Lehren

Walz-, Press- und
Schmiedeerzeugnisse

Passungsberechnung nach DIN ISO 286 im

Quickfinder professional, Benutzerdefiniert

Weiterflihrender Kontakt

Ihr Ansprechpartner bei Findling Walzlager: Sebastian Berghof
Tel.0721 /55999-160
E-Mail: quickfinder @ findling.com

2
4
7
—
—
4
Ve
-
O
7

N\

Findling Walzlager GmbH ¢ ABEG Deutschland
Schoemperlenstr. 12 ¢ 76185 Karlsruhe ® Germany

E-Mail: info@findling.com e Internet: www.findling.com
Tel.:0721-55999-0 © Fax: 0721-55999140
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