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Quickfinder-Berechnungsmodule
Welle-Nabe-Verbindungen

Der Quickfinder professional bietet eine vollstdndige computergestiitzte Umgebung zur
Berechnung und Auswahl von Maschinenkomponenten wie zum Beispiel Verbindungselementen.

Mit dem Modul Welle-Nabe-Verbindungen kdnnen Quer- und Langspressverbande (Schrumpfsitze)
berechnet werden. Es ermdglicht die Berechnung von rein elastischen zylindrischen
Pressverbanden nach DIN 7190 mit der Erweiterung um Fliehkrafteinfluss nach Kollmann,
Konstruktion 33 H.6. Darlber hinaus kdnnen auch zusatzliche auBere Belastungen (Radialkraft
und Biegemoment) bei der Berechnung mit beriicksichtigt werden. Zudem ist die Berechnung von
gestuften Naben mit unterschiedlichen AuBendurchmessern durch entsprechende Segmentierung
maglich.

preberho IR B ==l | Das Modul verfligt iber verschiedene
(& Offnen |QSpeumem ||-Luka\ Berechnen |a..ZuvucK |.xvnrwans | Protokoll |@ Einstellungen |OHHTE | AuSIegu n gsfu n ktlonen, 7. B fur dle
notwendige Presssitzlange oder den

Ergebnisse: Angahe der Sicherheiten fur mittleres (kleinstes .. grofttes) Ubermalt Wargion 2.50

Fugendurchmesser OF [mm] 500 3| 2

Langa F i o ¢ Fugendurchmesser und das

uiendurchmesser Nabe Da [mm] & gestuft I .
e LTI i iibertragbare Drehmoment bzw. die
Gewsihite Passung [irse |08 Auswahi ik ! AXia | kraft

Drenmoment TN [100 @] | Biegemoment o ) oo || Betnenstaktor [to MOg[IChe Toleranzpaaru ngen uber d[e

Alalkraft Fax [M] 00
Radialkrat Fr (] 00

Drehzahi n [1/min] 0.0
Betriebstermperatur [1C] 200

Reibfaktor axial o1
rwewmens | | Passungsauswahl werden von dem

.l . S Programm vorgeschlagen. Hier kann
Werkstoff | | 20MnCra x| |1.7147 hd ‘Werkstoff | | 30CrNiMos vergitet ~| |1.6580 B . . .

Oberfiache [NG Rz= 4.8 = || Oberfiéche [NGRz=4.8 [+ aUCh elmn geWu I’lSChtES k[ell’lStES Oder
groBtes UbermaR fiir die

Passungsauslegung vorgegeben
werden. Unterstiitzt werden dabei alle
IT-Klassen und Toleranzfelder nach DIN
ISO 286.

Zusatzlich besteht die Mdglichkeit, die
Passungsauslegung auch auf ,nur
Vorzugspassungen” einzuschranken.

Ergebnis:

Sicherheit gegen Rutsehen 96.25 (32.23 ... 160.28)

Sicherheit gegen Verformung: Wella 11.21 (335 . 6.73) Mabe 7.86 (23.49 . 4.72)
Sicherheit gegen Bruch Wielle 16.31 (48.73 .. 6.79) Nabe 861 (28.71 .. 5.77)

Welle-Nabe-Verbindungen im Quickfinder
professional

Fiir Sonderpassungen ist die individuelle Eingabe der oberen und unteren Abmalie moglich.
Werkstoffe und Oberfldchenrauigkeiten kénnen jeweils fiir Welle und Nabe bequem aus der zur
Verfligung stehenden Datenbank ausgewahlt oder individuell vorgegeben werden.

Die Angabe der Ergebnisse erfolgt jeweils fiir das mittlere, kleinste und gréBte UbermaR der
Presspassung. Wird eine der vorgegebenen Sicherheiten unterschritten, so wird diese rot markiert.
Fiir die Montage und Demontage werden die entsprechenden Ergebnisse fiir die Fligetemperatur
bzw. fiir die Auf- und Abpresskraft geliefert. Dabei kann das Fligespiel als konstant oder in
Abhangigkeit vom Fligedurchmesser gesetzt werden. Weiterhin kann der Anwender die
Raumtemperatur und die Temperatur der Welle fiir das Fiigen oder die Reibungskoeffizienten zum
Auf- und Abpressen individuell vorgeben.
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Praxistipp: Ein detailliertes Berechnungsprotokoll kann jederzeit im HTML-Format oder als PDF-
Datei erzeugt werden und unterstiitzt die Dokumentation der Entwicklungsphase.

Weiterfiihrender Kontakt

Ihr Ansprechpartner bei Findling Wélzlager: Sebastian Berghof
Tel.0721 /55999-160
E-Mail: quickfinder @ findling.com
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